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Area di lavoro da 200x200mm a 510x510mm 
Struttura ad alta rigidità
Movimento uniforme
Interfaccia flessibile
Teaching pendant con ampio schermo 
Facilmente programmabile
Funzioni personalizzabili
Adatto all’uso in camera bianca

LINEA EASY
Desktop Robot: la più ampia gamma di applicazioni in un’unica soluzione
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PRECISIONE ELEVATA 
Struttura ad alta rigidità
La base è realizzata in lega d’alluminio presso fuso, mentre la colonna è 
costituita da un’estrusione in lega d’alluminio con sezione ad alta rigidità.

DI FACILE UTILIZZO
Schermo ampio ad alta definizione
Il teaching pendant è dotato di schermo ampio e di facile lettura.
Lingue: italiano/inglese/tedesco/giapponese ecc.
Unità di misura: mm/pollici

Facilmente programmabile
Con il software eR C-Points l’inserimento dei dati e la programmazione 
sono facili e immediati. Il software è inoltre dotato di funzioni che 
consentono di attivare e controllare alcune operazioni specifiche. 

Capacità di memoria potenziata
E’ possibile memorizzare fino a 30.000 punti utilizzando 
255 programmi diversi.

Semplice controllo sequenziale
I robot sono dotati di controlli sequenziali integrati indipendenti.
In caso di utilizzo con PLC non è necessario l’uso di ulteriore hardware.

Meccanismo a labirinto
Uno speciale meccanismo a labirinto, posto sotto il piano di lavoro, impedisce 
il passaggio di oggetti e sostanze estranee (ad es. viti, liquidi o polvere).

Movimento uniforme
Un sistema di controllo a microstep consente di ottenere un’ottima 
precisione nei movimenti.

Interfaccia flessibile
- Porta RS-232C per PC
- Porta RS-422 per unità portatile di programmazione (teaching pendant)
- I/O (16 input/16 output)

L’eR C-Points è la versione più evoluta del programma eR points. Rispetto a questo infatti, oltre 
alle funzionalità di base, l’eR C-Points include nuove funzioni avanzate come la compilazione dati 
(linguaggio robot) e varie funzioni di personalizzazione.
La schermata principale permette di impostare tutti i dati contenuti nei singoli punti lavoro. E’ 
possibile creare un programma semplicemente inserendo gli elementi necessari, come il tipo di 
punto, la posizione di lavoro, la velocità della linea, il numero di pallet ed le coordinate per la 
correzione dell’errore di posizionamento.

La visualizzazione dei punti può essere modificata scegliendo  l’allineamento orizzontale o quello 
verticale. Le coordinate editate mediante fogli elettronici come Microsotf Excel possono essere 
facilmente acquisite utilizzando la funzione copia & incolla.
Vi è inoltre la possibilità di convertire disegni CAD (file.dxf) in valori di coordinate adatti ad essere 
importati su PC.

L’operatore ha inoltre la possibilità di inserire ed editare i punti di lavoro semplicemente 
selezionando il comando desiderato. Utilizzando la funzione di compilazione dati si possono 
leggere i dati relativi ai punti lavoro da file di testo. Oltre alle variabili locali, alle variabili globali e a 
quelle ritentive, si possono utilizzare variabili per impostare valori come parametri di programma-
zione. Una delle principali caratteristiche del sistema consiste nella disponibilità di vari comandi di 
interfaccia specifici, come l’attesa di un segnale di input esterno.

Software eR C-Points

Teaching Pendant  (opzionale)
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Controllo simultaneo degli assi X, Y, Z e R
Adesivi istantanei, siliconi, resina epossidica, flussanti per saldatura
Incollaggio, riempimento con diversi materiali 

DISPENSAZIONE

I circuiti sono separati senza stress e senza rotture
E’ inoltre disponibile un separatore a doppia testa

TAGLIO SCHEDE

Il sistema di centratura con telecamera e sensore di altezza è utile nei casi in 
cui è richiesta un’elevata precisione o si devono compensare differenze di 
posizionamento dei particolari nelle operazioni di pick & place, 
di saldatura e di dosatura.
E' fornito di funzionalità di trasferimento automatico ed apprendimento 
veloce per parti non posizionate correttamente.

TELECAMERA CCD & SENSORE DI ALTEZZA

Controllo simultaneo degli assi X, Y, Z e R
Saldatura a punto, linea o arco
Rapida sostituzione delle punte saldanti
Ideale per circuiti stampati, cavi conduttori, QFP, componenti piezoelettrici, ecc.

SALDATURA

Motore servo KX (Elevata  precisione nel controllo della coppia)
Nelle applicazioni che richiedono la massima precisione nel serraggio grazie 
all’inserimento dei parametri di coppia, velocità, angolo,direzione e tempo.

Avvitatore elettrico
Per le applicazioni più comuni che richiedono regolazione meccanica della coppia.
Funzioni di controllo della coppia, allarme per errata esecuzione.

AVVITATURA

 Applicazioni
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I-DTR-A

eR2203N - eR2204N eR2303N - eR2304N eR2403N - eR2404N eR2503N - eR2504N

200mm x 200mm
50mm

---                       ±360°

300mm x 320mm
100mm

---                       ±360°

400mm x 400mm
150mm

---                       ±360°

510mm x 510mm
150mm

---                       ±360°

Asse X,Y
Asse Z
Asse R

CAMPO DI LAVORO

3             4 3             4 3             4 3             4Numero Assi *1

±0.01mm
±0.01mm

---                      ±0.02°

±0.01mm
±0.01mm

---                      ±0.02°

±0.01mm
±0.01mm

---                      ±0.02°

±0.01mm
±0.01mm

---                      ±0.02°

Asse X,Y
Asse Z
Asse R

RIPETIBILITA’

---              65kg · cm² ---              90kg · cm² ---              90kg · cm² ---              90kg · cm²
MOMENTO DI INERZIA

7 kg
3.5 kg

11 kg
6 kg

11 kg
6 kg

11 kg
6 kg

Piano di lavoro
Utensile

CAPACITA’ DI TRASPORTO *2

320 x 380 x 540 mm 560 x 530 x 650 mm 590 x 630 x 800 mm 880 x 730 x 800 mmLxPxH
DIMENSIONI

18 kg 35 kg 42 kg 43 kg
PESO

 Alimentazione
Assorbimento

Temperatura di esercizio
Umidità di esercizio

Metodo di programmazione
Sistema di programmazione

Strumenti di programmazione

Numero programmi
Memoria

Motorizzazione
Metodo di lavoro

Interpolazione
Interfaccia esterna

I/0 esterni
Funzioni PLC

AC90~132V / AC180~250V (una fase) 
200VA
0° ~ 40°
20° ~ 95° (senza condensation)
Remoto (JOG), Immissione manuale dati (MID)
eR C-Point
Teaching Pendant (opzionale)
Programmazione esterna da PC (opzionale)
255 programmi
Max. 30.000 punti *5
Passo passo 5 fasi
PTP e CP
Interpolazione linea e arco a 3 dimensioni
RS232C 1ch per PC,
2ch per strumenti esterni
RS422 1ch per Teaching Pendant 
IN/OUT 16/16 o 24/24 Opzionale
100 programmi, 1000 step x 1 programma

700mm/sec
5~700mm/sec

250mm/sec
2.5~250mm/sec

---                  600°/sec
---              6~600°/sec

700mm/sec
0.1~500mm/sec

800mm/sec
8~800mm/sec

320mm/sec
3.2~320mm/sec

---                  800°/sec
---              8~800°/sec

800mm/sec
0.1~800mm/sec

800mm/sec
8~800mm/sec

320mm/sec
3.2~320mm/sec

---                  800°/sec
---              8~800°/sec

800mm/sec
0.1~800mm/sec

800mm/sec
8~800mm/sec

320mm/sec
3.2~320mm/sec

---                  800°/sec
---              8~800°/sec

800mm/sec
0.1~800mm/sec

PTP (X,Y) *4

PTP (Z) *4

PTP (R) *4

CP (X,Y,Z) *3, *4

VELOCITA’

* 1 Disponibile anche nella versione a 2 assi
* 2 La capacità massima di trasporto nei modelli a 2 assi è di:
      6,5 Kg per l’utensile e di 7 Kg per il piano di lavoro nell’eR2202N;
     10 Kg per l’utensile e 11kg per il piano di lavoro nei’eR2302N, eR 2402N, 
     eR 2502N;
*3 Limitazione secondo specifiche del motore;
* 4 Range di velocità;
* 5 La memoria viene condivisa tra punti lavoro, dati addizionali e sequenziali.
     All’aumentare dei dati la capacità disponibile di memoria si riduce.


